
 

 

 

Hochleistungs- 
Saug-/Filterwagen SFW 100 

 
 

                     

 

 

 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

Vorteile: 

 

 Verlängerung der Standzeit 
von Kühlmitteln  
 

 Verminderung der 
Stillstandzeit von Maschinen 

 

 Senkung der Kosten 
 

 Ermöglicht Entsorgung 
von Spänen im Kühlmittel 

 

 Rückgewinnung hochwertiger 

Späne 

 

 Handlich und kompakt 
 

 
 
 
 Das schnelle Maschinenreinigungs- und Kühlmittelfiltergerät 

Wirtschaftlich 

Der Saug-/Filterwagen SFW 100 reduziert die 
Reinigungszeit Ihrer Maschinen auf wenige 
Minuten, ermässigt Ihre Kosten durch 
Filtrierung und erhöht somit die Standzeit der 
Kühlmittel. Er ermöglicht zudem die 
Rückgewinnung von hochwertigen Spänen 
aus dem Kühlmittel.   

Leicht zu bedienen 

Keine Arbeit ist zu schwer für den neuen 
Saug-/Filterwagen SFW 100. Er ist mühelos in 
der Handhabung und leicht zu bewegen, auch 
in den engsten Maschinengängen.                               

 

 

 

Schnell 
Dank seiner Konstruktion, kann man sich auf 
den Saug-/Filterwagen SFW 100 auch unter 
den extremsten Bedingungen in der Praxis 
verlassen. Auch die Geschwindigkeit 
überrascht: Er saugt 100 Liter Kühlmittel in 
weniger als 16 Sekunden und zusätzlich die 
gröbsten Späne. 

Robust 

Der Saug-/Filterwagen SFW 100 wurde von 
Praktikern für die Praxis gebaut. Drei 
Motoren sorgen für eine hervorragende 
Saugleistung. Wartungsarme Konstruktion, 
Flüssigkeiten und Feststoffe kommen nicht 
mit dem Pumpenaggregat in Verbindung. 

 

 

 



 

 
Herstellung ergonomischer Bodenbeläge und Geräte für die Pflege von Kühlschmierstoffen 

 
 

Hinterdorfstrasse 47 A, CH – 8753 Mollis  +41 55 619 56 61  info@ropf.ch  www.ropf.ch 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Technische Daten 
 
Beschreibung 
Hochleistungs-/Sauggerät zur Filtrierung und Rückge- 
winnung von Kühlmitteln sowie zur Reinigung von 
Werkzeugmaschinen. 
 
Konstruktion 
Geschweisster 100 Liter Tank, leicht vom robusten 
Chassis abnehmbar, mit 2 Rädern Ø 355 mm. Saug- 
schlauchbehälter in Stahlausführung. Ölbeständige 
Lackierung. 
 
Abmessungen 
Länge  : ca. 1240 mm 
Breite  :  ca.   680 mm 
Höhe :  ca. 1310 mm 
Nettogewicht ca. 95 kg einschl. Standarddüsen 
 
Motoren 
3 kW 415v, luftgekühlte Bypassmotoren. Die Motoren 
saugen ausschliesslich Luft und werden durch eine 
Schwimmkugel gegen das Eindringen von Flüssigkeit 
geschützt. 
 
Filtereinheit 
Perforierter 35 l Filterkorb, zur Aufnahme auswech- 
selbarer Filtersäcke aus Nylon oder Vliesstoff. Die 
Filtersäcke können ausgespült und wiederverwendet  
werden. 
 
Standardzubehör 
- Saugrohr 
- Gummisaugdüse 
- Schlauch-Adapter 
- Bodensaugdüse  
- Verlängerungsrohr 
 
Leistung 
Wassersäule (WS) 3800 mm 
Luftfördermenge 3000 l/min 
Saugleistung bei Wasser   330 l/min   
Rückgabeleistung   130 l/min                  
 

 


